北华航天工业学院601机械制造技术基础考试大纲
一、考试内容

①金属切削原理与刀具：刀具结构、刀具材料、切削力、切削功率、切削热、切削温度刀具磨损与刀具寿命。
②金属切削机床：机床精度与刚度、机床型号编制、常见金属切削机床。
③机床夹具原理与设计：工件的定位、定位误差分析、工件的夹紧、各类机床夹具、现代机床夹具。

④机械制造质量分析与控制：机械加工精度的概念、影响加工精度的因素及其分析、加工误差综合分析、机械加工表面质量。
⑤工艺规程设计：基准选择原则、加工阶段的划分、加工余量及工序尺寸、工艺尺寸链。
二、考试要求
①掌握切削和磨削机理、熟悉刀具材料及几何参数的作用；掌握切削过程中产生的各种物理现象及其对加工过程的影响规律；为了保证切削加工质量和效率，能对切削过程适当控制。
②掌握常用的各种刀具种类、基本结构、设计要点，并学会根据不同的机械加工工艺要求选择常用的切削刀具。
③掌握机床型号的编制方法、典型普通机床（如车床、铣床、磨床、齿轮加工机床等）的传动原理、基本结构和典型应用，熟悉数控机床与加工中心及其他机床的工作原理及适用范围。学会根据加工要求和零件的特点选择合适的加工机床。

④掌握工件在夹具中定位原理、夹紧方法和定位夹紧常用的元件和典型结构，初步掌握各类专用夹具的设计方法，能根据加工要求正确选择通用机床夹具并具有一定的专用夹具的设计能力
⑤掌握综合分析加工误差产生的原因，从而找出控制加工误差的方法；熟悉影响机械加工精度的诸多因素，并应了解这些误差因素对加工误差的影响规律，掌握解决工程实际中质量问题的基本分析方法和措施。
⑥掌握机械加工工艺规程的内容和设计工艺规程的思路和具体方法，熟悉对不同的工艺方案进行技术经济分析并且从中择优的方法，了解成组技术等提高生产率降低成本的工艺措施。
三、题型及分值

填空题、选择题、判断题、简答、分析、计算题，共100分。
四、参考书目

机械制造技术基础　机械工业出版社　卢秉恒　第三版
机械制造技术基础　机械工业出版社　韩秋实　第三版
