北华航天工业学院604数控技术考试大纲

一、考试内容

①数控机床概述：数控技术的基本概念；数控机床的工作原理和组成；数控机床典型分类方法；数控机床发展历史、特点和应用范围。

②插补原理：插补的基本概念和主要方法；逐点比较法和数字积分法的插补原理、插补轨迹和运算过程；数据采样法的原理。
③数控机床的结构与传动：数控机床本体组成部分及功能；数控机床主传动系统的基本要求和变速方式，主轴部件结构与支撑；数控机床进给传动系统的基本要求和形式，滚珠丝杠螺母副的特点、轴向间隙消除方法，齿轮间隙消除方法；刀库与自动换刀装置种类及换刀方式；数控分度工作台、数控回转工作台结构和工作原理。

④数控机床的程序编制：数控程序编制的基本内容和步骤；编程方法分类；掌握数控加工工艺的基本内容；熟悉数控车床、铣床的坐标系；熟练运用JB3208-83标准规定的编程指令编制零件加工程序；自动编程技术的发展。    

⑤计算机数控系统：CNC系统的工作原理和主要功能；CNC装置的几种体系结构特点；CNC系统的软件结构。
⑥数控机床驱动与控制：伺服系统的要求，分类，执行元件的特点；旋转变压器，感应同步器、光栅、编码器的工作原理；步进电机的工作原理，主要特性，驱动控制线路；直流伺服电机和交流伺服电机工作原理和速度控制方式；位置控制中相位控制、幅值控制的组成和工作原理。

二、考试要求

①掌握基本概念，如数字控制，数控技术，数控系统，数控机床等；能清晰阐述并熟练掌握数控机床的工作原理和组成、数控机床典型分类方法。

②熟练掌握逐点比较法直线插补、圆弧插补，数字积分法直线插补、圆弧插补的插补原理、插补轨迹和运算过程，能够画出相关插补流程图；掌握数据采样法的原理。

③掌握对数控机床结构的基本要求；掌握常见的主传动系统的变速方式、主轴部件结构与支撑；掌握滚珠丝杠螺母副的特点、轴向间隙消除方法，齿轮间隙消除方法；了解自动换刀种类及典型换刀方式；了解数控分度工作台、数控回转工作台结构和工作原理
④熟练掌握数控车床、数控铣床和加工中心的编程方法，了解并掌握数控加工工艺的基本内容，能熟练运用JB3208-83标准规定的编程指令编制典型零件加工程序。

⑤了解CNC装置的几种常见体系结构和CNC系统的软件结构。

⑥了解并掌握旋转变压器，感应同步器、光栅、编码器的工作原理；熟练掌握步进电机的工作原理和驱动控制线路；了解直流伺服电机和交流伺服电机的工作原理和速度控制方式；了解位置控制中的相位控制、幅值控制的工作原理。

三、题型及分值

填空题、选择题、简答题、编程题，共100分
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